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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА 

ЦЕЛЬ ПРОЕКТА: ЗАДАЧИ ПРОЕКТА: 

Технологическая 
модернизация продукции 
сферы машиностроения, 
тяжёлой и лёгкой 
промышленности в РТ 
путем разработки, 
внедрения 
производственных 
процессов и 
технологической 
документации. 

Устанавливает процедуру 
планирования, разработки, 
подготовки производства 
машиностроительного 
сектора, тяжёлой и лёгкой 
промышленности. 

Проект ориентирован на реализацию на 
любой отдельно взятой территории или в 
любой хозяйственной структуре, внутри 
которой используется комплект 
технологической документации по ГОСТ 
3.1105-2011 (ЕСТД). 

На АЛНАС начата полномасштабная реализация 
проекта по модернизации, цель которого в 
увеличении объемов производства, повышения 
качества и сокращении производственных циклов. 

Легче один раз вложится в рабочие инструкции с 

визуализацией процессов обработки, чем вечно тратить 

рабочее время на разработку технологической 

документации и следствие чего иметь малую 

экономическую эффективность 

Территорией реализации проекта может быть любое административное образование (регион, 

город, поселок и пр.) или производственное предприятие. 
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Предлагаемое решение — 

 Проект обеспечит на выходе 

запланированное качество серийно 

производимых продуктов, соответствующих 

требованиям и ожиданиям потребителей 

машиностроения, самолетостроения 

,тяжёлой и лёгкой промышленности.  

Преимущества для покупателя — 
1. изготовление продукции с параметрами, 

соответствующими конструкторской документации и 

требованиям потребителя; 

2. изготовление продукции в необходимом количестве, с 

периодичностью (ритмичностью) поставки и в сроки, 

удовлетворяющие требованиям потребителя; 

3. внедрение изменений в параметрах производственного 

процесса в сроки, удовлетворяющие требованиям 

потребителя; 

 

ПРОДУКТ И ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 

Проблема, существующая на 

рынке — 
В связи с необходимостью решения задач 

по быстрому просмотру документации с 

визуализацией при механической 

обработке, уменьшению количества листов 

в комплекте технологической 

документации. В результате по всем 

критериям подходит рабочая инструкция с 

визуализацией процесса. 

Новизна — 
-изготовление опытного образца, установочной партии и 

выпуск серийного производства в сроки, установленные 

потребителем, или  мероприятиями, графиками, 

согласованными с потребителем; 



РЫНОК 

 Оценка роста: ёмкость, темп роста, 

процент рабочего времени, уходящего на 

рассмотрение технологической 

документации  

- Ранее стоящая система технологической 

документации  

  
- Новые  рабочие инструкции с визуализацией  
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 Данный документ внедряется в 

серийном производстве тормозных 

дисков и в частности используется 

при изготовлении автокомпонентов в 

ОАО «АЛНАС». 

ЕСТД РИ 

Преимущество КТД по ЕСТД и РИ 



Основное назначение технологических документаций – формирование представления у 

инженера и рабочего, каким должен быть продукт от заготовки до готового состояния.  Это 

комплекс государственных стандартов, устанавливающих взаимосвязанные правила, 

требования и нормы по разработке, оформлению и обращению конструкторской 

документации[2], разрабатываемой и применяемой на всех стадиях жизненного цикла изделия 

(при проектировании, разработке, изготовлении, контроле, приёмке, эксплуатации, ремонте, 

утилизации). 

Отличия КТД по ЕСКД от РИ 

1. Время. КТД по ЕСКД разрабатывается инженером обычно около месяца, РИ 

разрабатывается около 2 недель. РИ работает в соответствии с СТП 06-166-2014.  

2. Расход материалов. КТД состоит из Маршрутной карты,  Операционной карты, Карты 

эскизов, Ведомости оснастки, Карты операционного контроля. В РИ все данные документы 

объединены в одном. 

3. Визуализация. Лучшая визуализация процессов обработки, нет необходимости 

перелистывать. 

 

 

 

 

 
 

 

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ 



                    Общий объём необходимых инвестиций 

ФИНАНСОВАЯ МОДЕЛЬ 

Расчет переменных расходов на производство 

Наименование показателя 
Наименование статьи 

расходов 

Стоимость, 

руб. 

Без учета внедрения проекта 

комплектующие 31 889,20 

прочие 9 566,76 

    

Итого на 1 ед. 41 455,96 

С учетом внедрения проекта 

комплектующие 12 500,00 

прочие 5 250,00 

    

Итого на 1 ед. 17 750,00 

Расчет прироста выручки, суммарных расходов и экономического эффекта от внедрения 

проекта 

Наименование показателя Ед. изм.   1-й год 2-й год 3-й год 4-й год 

Совокупные расходы Без учета внедрения 

проекта руб.   41 455,96 41 455,96 23 705,96 5955,96 

Совокупные расходы С учетом внедрения 

проекта руб.   17 750,00 17 750,00 17 750,00 17 750,00 

Совокупный экономический эффект (Э) руб.   -2 3 705,96 -23 705,96 -5955,96 11794,04 

Планируемые расходы и доходность проекта 



Перечень рисков: 
 Менталитет инженерного и рабочего персонала,  

 Разъяснительная работа 

  В русском человеке очень сильно развито самосознание, и поэтому первой реакцией на внедрение БП 

становится: «Притащили какую-то иностранную теорию. Думают, она всех спасет. ТРИЗ и НОТ, вместе с 

КАНАРСПИ и КСУКП не спасли, а их Lean (СМК, 6Сигм, TPM) спасет. Начальству глаза только замыливают. Мы 

тут работаем, а не кайдзеном занимаемся». Нельзя не сказать так же о специфике звучания некоторых 

иностранных терминов в русском языке. Ну не может русский человек с серьезными намерениями искать 

смысл в своей работе. Ассоциативный ряд, в зависимости от фантазии и культуры рабочего, тут может 

всплыть любой, кроме того, который нужен менеджеру. К этим замечаниям есть единственное правильное 

решение – разрабатывать свой собственный путь, пользуясь умными теориями японцев, но, не забывая, где 

мы находимся, т.е. учитывая менталитет. 

РИСКИ ПРОЕКТА 

Способы их снижения —  

Разработать свой собственный путь 



ПЕРСПЕКТИВА РАЗВИТИЯ ПРОЕКТА 

При механообработке ввести технологические подходы обработки. Поскольку Автор проекта 

обладает собственными разработками при внедрении новых процессов и технологической 

документации, могут быть задействованы Территории любых предприятий машиностроения для 

проработки на месте. 

Проект высоко рентабельный. За счет уже имеющихся у Автора квалифицированного 

персонала, технологий, при своевременном финансировании реализация проекта может 

начаться сразу после принятия соответствующего решения главой (руководителем) Территории. 

Данный документ подлежит патентованию, является коммерческой тайной. Распространение 

содержимого действующего документа запрещено. 

Так как в республике РТ проводится инновационная политика, то можно применить данный 

проект как дополнительный для уменьшения расходов на предприятии. 



КОМАНДА 

Фамилия  Имя  Отчество  Возраст, Опыт работы, Компетенции, 

 

Мамедов 

 

Рафаил 

 

Ибрагим Оглы 

 

52 

 

25 

 

Технический руководитель 

проекта- начальник ОАС  

 

Ахметзянов 

  

 

Айдар  

 

Абузарович  

 

26 

 

3 

 

Ведущий инженер-конструктор  

 

Амиров 

 

Шамил 

 

Амирович 

 

42 

 

12 

 

Ведущий инженер-технолог  

  
 

Маркова 

 

 

Ирина  

 

Владимировна 

 

24 

 

1 

 

Ведущий инженер-технолог  
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ! 

info@rimera.com       www.alnas.ru 


